mikrotunelowanie / przeciski

Przeciski DN2200
i DN2400

Przed przystgpieniem do robodt zwigzanych z pracami wiertnjczymi konieczne byto wykonanie
czesciowego zabezpieczenia wykopéw dla komaér roboczych. Sciany czotowe komaor roboczych
musiaty zostacé wykonane tuz za istniejgcg konstrukcjg drogi DK86.

ostatnim czasie Prywatne Przedsigbiorstwo

; .x / Inzynieryjne Gerhard Chrobok Sp. j. z sukcesem

zakoriczylo realizacje dwoch zadan zwiazanych

z wykonaniem przeciskOw rurami o znacznych srednicach:

DN2200 — przepust drogowy w Katowicach oraz DN2400 —
kolektor E1 w Warszawie.

W ramach zleconych nam robét na zadaniu pod nazwa:
JPrzebudowa wezta ,Murckowska” wraz z budowg drog
dojazdowych w Katowicach”, poza duzg realizacja zwia-
zana z wykonaniem zabezpieczenia glebokich wykopéw
dla obiektu WM7 (opisana szerzej na tamach kwartalnika
,Geoinzynieria, drogi mosty tunele” 01/2008), w miesig-
cu pazdzierniku br. wykonaliSmy przepust P2 pod czynna
droga DK86 w rejonie skrzyzowania z autostrada A4.

Przed przystapieniem do robét zwigzanych z pracami
wiertniczymi konieczne bylo wykonanie czeSciowego za-
bezpieczenia wykopow dla komér roboczych z uwagi na
fakt, iz rzedna wylotu przepustu wynosita odpowiednio
okoto 8 i 7m p.p.t., a Sciany czolowe komor roboczych
musialy zosta¢ wykonane praktycznie tuz za istniejaca kon-
strukcja drogi DK86.

Zabezpieczenie zostalo wykonane z grodzic GU 16-400
podpartych kotwami gruntowymi. Ze wzgledu na duze
obciazenie naziomu taborem samochodowym z drogi DK86
oraz zminimalizowanie ewentualnych niekorzystnych skut-
kow ostabienia obudowy wykopu wykonaniem otworu
o Srednicy prawie 3 m (dla wprowadzenia rur DN2200),
drugi rzad kotew wykonano bezposrednio nad planowa-
nym przepustem.

Do wykonania przejscia pod droga zostaly zaprojektowa-
ne rury przeciskowe DN2200 produkcji HABA-Beton o gru-
bos¢ Scianki 25 cm i wydtuzonych kielichach pozwalaja-
cych na zabudowe na terenach zaliczonych do IV kategorii
szkod gorniczych.

Diugos¢ przepustu wyniosta 33 m, a przewiert prowa-
dzony byl ze spadkiem rzedu 1,5%.

Ze wzgledu na koniecznoS¢ zastosowania znacznej sity
przeciskowej, Sciana oporowa zostala wykonana z dwdéch
rzedow wzajemnie polaczonych grodzic stalowych. Na
przedmiotowym odcinku zostaly zastosowane 2 ,rury ben-
tonitowe” minimalizujace sily tarcia na styku pobocznicy
i gruntu rodzimego.

Dzigki trudnym, chociaz sprzyjajacym warunkom grun-
towym (twardoplastyczne grunty spoiste oraz zwietrzelina
tupka), precyzyjnemu ustawieniu maszyny przewiertowej
oraz doSwiadczeniu pracownikéw naszej firmy, po 2 tygo-
dniach od momentu rozpoczecia prac wiertniczych pierw-
szy odcinek rury DN2200 ukazat si¢ w komorze odbiorczej
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Fot. 3. Odcinek rur HOBAS DN 2000 utozony wewnatrz rury stalowej
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po drugiej stronie ruchliwej arterii, jaka jest droga DK86
w rejonie wezla Murckowska w Katowicach.

Drugim zadaniem, z ktérym przyszio nam sie rownolegle
zmierzy¢, bylo wykonanie przecisku rura stalowa o Sred-
nicy 2420 mm na budowie kolektora E1 na warszawskim
Zoliborzu.

Na wspomnianej budowie nasze przedsiebiorstwo jest
wykonawca obudowy z grodzic stalowych dla ponad
40 szybéw roboczych koniecznych do wykonania kolek-
tora w technologii mikrotunelingu. Jednakze, jako dobrze
znana i wyspecjalizowana w pracach geoinzynieryjnych fir-
ma, podczas realizacji kontraktu E1 zostaliSmy poproszeni
o wykonanie robé6t dodatkowych, jak na przyktad palisady
z kolumn jet-grouting wzdluz istniejacego budynku przy
ul. Popietuszki czy przewiertu pomiedzy komorami K3 i K4
w ul. Czaki.

Podobnie, i tym razem, podczas wykonywania odcin-
ka mikrotunelingu w kierunku komory K25, nomen omen
25 m, przed Sciang komory zaistniata koniecznos¢ wydo-
bycia na powierzchni¢ glowicy wiercacej. Z uwagi na brak
mozliwosci kontynuowania przewiertu do komory K25
oraz wykonania brakujacego odcinka w wykopie otwar-
tym (znaczna glebokos¢ prowadzonego kanatu oraz kolizja
z droga, ktorej czasowe zamknig¢cie nie mogto by¢ brane
pod uwage) zdecydowano si¢ na wiercenie z komory K25
w kierunku wykonanego odcinka kolektora.

Ze wzgledu na koniecznos¢ wykonania brakujacych 25 m
kanatu z rur polimerobetonowych DN2000 oraz polgczenia
z uprzednio wykonanym odcinkiem, zaproponowaliSmy
wykonanie tradycyjnego przecisku rura stalowa o Sredni-
¢y 2420 mm i nasuniecie jej na istniejaca rure GRP firmy
HOBAS.

Wykonanie przewiertu musiato by¢ bardzo precyzyjne ze
wzgledu na minimalne spadki, z jakimi wykonywany jest
kolektor E1.

Celem wykonania przecisku konieczne byto zmodyfiko-
wanie juz wykonanej komory K25 z grodzic stalowych, kto-
ra miala by¢ komora odbiorcza z obydwu kierunkéw.

Po precyzyjnym ustawieniu maszyny i dzieki doswiad-
czeniu pracujacej brygady (trajektoria przewiertu byta kil-
kukrotnie kontrolowana w trakcie prac przeciskowych)
oraz pomimo nieznacznej rezerwy, jaka dawala nam za-
stosowana Srednica rury stalowej (ok. 5 cm na promieniu)
po pokonaniu 25 m przecisku ukazala si¢ nam, w Swietle
plaszcza stalowego, ostatnia rura polimerobetonowa, uto-
zona podczas przewiertu do studni K25.

Kolejnym etapem byto nasunigcie rury stalowej na dlugo-
Sci ostatniej sekeji (3 m) — celem ewentualnej korekty po-
tozenia rury GRP — i po montazu konstrukcji prowadzacej
montaz rur polimerobetonowych do komory K25.

Ostatnim etapem bylo wypelnienie przestrzeni miedzyru-
rowej pianobetonem, ktory zabezpieczy wykonany kolektor
przed ewentualnymi przemieszczeniami w rurze stalowe;j.

Wszystkie roboty, zaro6wno w Katowicach jak i Warsza-
wie, zostaly wykonane wedlug projektéw wykonawczych
sporzadzonych przez biuro projektowe Prywatnego Przed-
siebiorstwa Inzynieryjnego Gerhard Chrobok Sp.j.

Mamy nadzieje, ze wykonywane przez nas prace pozwola
nam nadal cieszy¢ si¢ dobra opinia wsréd konkurencyjnych
firm i przyczynia si¢ do kolejnych ciekawych realizacji. H
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