MASZYNYDOTECHNIKBEZWYKOPOWYCH

TRACTO-TECHNIK cmbH

niemiecka fakosc poparta ponad 40- letnim doswiadczeniem w budowie maszyn

A GRUNDOMAT  -najcelniejsze i najtrwalsze krety z ruchoma glowica *

A GRUNDORAM - najmocniejsze i najtrwalsze maszyny do wbijania rur *
A GRUNDODRILL - precyzyjne i niezawodne wiertnice HDD wspomagane udarem *
A GRUNDOBURST - wymiana rur przy pomocy bezgwintowych zerdzi QuickLock *

* rozwigzania tachniczne i materialowe uZyte w maszynach sq chronione licznymi patentami

TRACTO-TECHNIK w Polsce
DTA -TE_; HHNI L

* Whijanie | wyrywanie grodzic stalowych
* Kotwy, gwozdzie gruntowe i mikropale
= Kolumny iniekcyjne w technulugllf,..e--’""""‘ -
jet-grouting srednicy do 2400 Jmm = =
» Kolumny DSM, kolumny iwirowe, pale CFA
» Whijanie rur i ksztaitownikdw stalowych =
* Przewierty i przeciski poziome—==— ... .
o0 Srednicach od 100 do 2400 mm ' B E A PPI Gerhard Chrobok Sp.).
- Mikrotunelowanie o srednicylod 100/do} 1?0[I'Jni“"'lhb :
« Renowacja - czyszczenie i cementuwame - ;L&Li
istniejacych rurociggow o srednicachlod 4[H] [do 1600 mm
* Przewierty sterowane o $rednicach.0d’60.do 800 mm :
» Relining o $rednicach od 200"do! H]U[I' mmgs

— ul. Kowola 1
' | , " 43-220 Bojszowy Nowe
tel.: +48 32218 98 88

» fax: +48 32218 94 47
ppi(@chrobok.com.pl
www.chrobok.com.pl
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i Hubert Chrobok Sp.|.
ul. Kowola 1

43-220 Bojszowy Nowe
el.: +4832 218 90 00
fax: +48 32 328 92 91
info@firma-chrobok.pl
www.firma-chrobok.pl
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Wy;wania

statnie dni pazdziernika to czas, w ktérym Firma
Chrobok zakoriczyla dwa nowe zadania z zakresu
inzynierii bezwykopowej.

Pierwsze z nich to wykonanie przewiertu pod ul. Ludowg
w Szczecinie w ramach kontraktu ,Renowacja istniejacej sieci
kanalizacyjnej lewobrzeznej cze

Naszym zadaniem bylo ulozenie (metoda bezwykopowa)

°i Szczecina”.

odcinka kolektora sanitarnego z rur GRP w miejscu istnie-
jacego kanalu betonowo-ceglanego. W fazie przygotowania
oferty dla Inwestora zaktadaliSmy w nie przewiertu rurg
stalowg o Srednicy 1420 mm na dlugosci okolo 20 mb, zgod-
nie z trajektoria istniejacego kolektora. W miare postepu prac
przewiertowych istniejacy kanal mial by¢ mechanicznie ura-
biany, a zwierciny podawane do komory roboczej.

Prace rozpoczely si¢ w pierwszych dniach sierpnia od wy-
konania komory nadawczej. Po zakorniczeniu robét ziemnych
w komorze, ustawieniu maszyny przewiertowej i wykonaniu
kilku centymetrow przewiertu okazalo sie, ze w miejscu ka-
natu betonowo-ceglanego napotkaliSmy na kanat zbudowany
z cegiel, glazow, plyt granitowych oraz ksztaltownikéw sta-
lowych. Jego budowa oraz gabaryty wymusily na nas zmiang
technologii oraz Srednicy zastosowanych rur stalowych przy-
jetych na etapie przygotowywania oferty. Po konsultacji ze
Zleceniodawca zdecydowano o zmianie Srednicy z 1420 mm
na 2420 mm oraz o koniecznosci recznego demontazu ist-
niejacego kolektora przy zastosowaniu mlotéw pneuma-
tycznych. Dzienny postep robot wahat sie¢ od 0,5 do 2,0 m.
Po kilkunastu dniach intensywnej pracy realizacja zadania za- | FOt:2:lstniejacy kanatwewnatrz rury stalowej

Grzegorz Wilczak, Adam Czapelka
Firma CHROBOK
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przeciski i przewierty

Fot. 3. Przeszkody napotkane na trasie przewiertu

koriczyta si¢ ,wejSciem” rury stalowej do komory odbiorcze;j.
Kolejnym etapem bylo wykonanie konstrukcji wsporczej pod
rure medialng GRP 1200/800 mm i wypelnienie przestrzeni
miedzyrurowej betonem.

Drugim zadaniem, na ktére chcielibysmy zwréci¢é uwage
w ramach tego artykulu, byl ukoniczony kilka dni temu prze-
wiert o dlugosci 29 mb pod ul. Czaki na warszawskim Zolibo-
rzu, realizowany jako czes¢ kontraktu ,Budowa kolektora E-1
$2,00 m na odcinku ul. Potocka — ul. Zakroczymska”.

W tym przypadku przewiert prowadzony byl w warstwie
nienawodnionych piaskéw, natomiast trudnosci przy realizacji
tego zadania wynikaly ze znacznej glebokosci prowadzonego
przewiertu (8,5 m), silnie zurbanizowanego terenu (minimali-
zacja wymiaréw komor roboczych), sasiedztwa kilkukondygna-
cyjnego i podpiwniczonego budynku (dodatkowe naprezenia
w podlozu gruntowym) oraz Srednicy zastosowanej rury —
2420 mm.

Po wykonaniu umocnionej komory nadawczej i odbior-
czej oraz ustawieniu maszyny rozpoczeliSmy wiercenie.
Pierwszych kilka metréw nie wrézyto trudnosci, ktére poja-
wily si¢ na ostatnim odcinku robét. Na kilka metréw przed
komora odbiorcza postep prac przewiertowych zaczal nie-
pokojaco malec¢. Naprezenia panujace w gruncie, zwigzane
z glebokoscig oraz obciazeniem przekazywanym z fundamen-
tu budynku biegnacego wzdluz trasy przewiertu w polaczeniu
z coraz wigkszym tarciem mobilizowanym na pobocznicy
rury stalowej, zmusily nas do znacznego zwigkszenia cisnie-
nia w maszynie przewiertowej. Z uwagi na ryzyko wystapie-
nia deformacji przekroju rury stalowej — niedopuszczalnej ze
wzgledu na koniecznos¢ umieszczenia wewnatrz rury poli-
merobetonowej o srednicy 2160 mm — postanowiliSmy wyko-
na¢ dodatkowe usztywnienia wewnatrz rury, aby umozliwic¢
zwickszenie ciSnienia w silownikach. Efektem konicowym
byto dotarcie do Sciany komory odbiorczej bez deformacji
rury przewiertowe;j.

Obecnie trwaja prace zwigzane z nawlekaniem rury prze-
wodowej oraz polaczeniem wykonanego odcinka z istnieja-
cym kolektorem.

Przytoczone w tym artykule realizacje naleza do jednych
z wielu prowadzonych przez Firm¢ Chrobok w ramach sze-
roko rozumianej inzynierii bezwykopowej. Pomimo sporego
bagazu doswiadczen zdobytego na przestrzeni 15 lat dziatal-
nosci, kazde kolejne zadanie zwigzane z przewiertami ,du-
zych” Srednic niesie nowe wyzwania i trudnosci. Satysfakcja,
jaka przynosi sukces realizacyjny, sprawia, ze z niecierpli-
woscia czekamy na kolejne wyzwania, z jakimi niewatpliwie
przyjdzie nam si¢ zmierzy¢ podczas kolejnych zadan. u
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Fot. 4. Urobek z przewiertu w Szczecinie

Fot. 5. Spawanie kolejnego odcinka rury stalowej

Fot. 6. Komora nadawcza w sasiedztwie istniejacej zabudowy
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